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1980'den giiniimiize kilometre taslari - IDE INSAAT VE METAL A.S.

1980 2007
|de Insaat, ilk olarak kurucumuz Ali KAYA Paslanmaz celik
tarafindan mihendislik ve miteahhitlik alanlarinda  sektoriindeki ihtiyaci goren
faliyet gostermek uzere hayata gegirildi. Ide insaat; yassi mamiil, dolu
—— = mamdil, boru ve profil
R sAvanania wocARee | ithalatlariyla, ide Metal

lu-u |l|l|r|.|.| PG Hﬂ::l.:!ll.’:‘:llil 1988

Bir cok kamu ve ozel sektor
insaat taahhit islerini

markasli adi altinda sektorde

hizmet vermeye basladi.

tistlenen ide insaat Limited

sirkete dontstd. 2011
Ide Metal, bélgesindeki ilk
ylizey taslama Unitesini
kurarak faaliyet alanini

1988
ide insaat, basta cimento fabrikalari olmak iizere genisletti.
¢ok sayida sanayi kurulusunun teknolojik ve sosyal 2014

yapilarini basariyla tamamlad. Endustriyel boya, boya pompalari, dlgim aletleri

1990 satisi ve is iskeleleri ile ekipman kiralama

Taahhut islerindeki deneyiminin ardindan konut
insaatina baslayan ide insaat bu giine kadar
yuzlerce kisiyi yeni evleriyle bulusturdu.

faaliyetlerinde bulunmak tzere grup sirketimiz
Fresko Yapi kuruldu.

2017
Yine sanayi sektoriinde nitelikli kumlama, boyama,

kaplama, bakim, onarim ve yapim islerinde
faaliyette bulunmak lzere diger grup sirketimiz
FresCoat Miihendislik kuruldu.

1998 - 2002

Ikinci kusagin temsilcileri Baris Kaya, Halil Cagdas
Kaya ve Salih Candas Kaya akademik egitimlerini
tamamlayarak sirayla sirket biinyesine katildilar.

2019
Her gegen glin biraz daha blyiiyen ve

kurumsallasan sirketimiz Anonim Sirkete donUstd.




PASLANMAZ CELIK

Modern diinyanin temel malzemelerinden biri olan paslanmaz geligin bircok farkli sektorde K
uygulama alani bulunmaktadir. Paslanmaz gelikler; normal alasimsiz veya az alasimli geliklere ,
kiyasla, korozif etkilere karsi daha dayanikli olduklarindan ve ayrica asagida siralanan diger
avantajlarindan dolayi bu tiir 6zellikler gerektiren uygulamalarda yaygin olarak kullanilirlar.
Paslanmaz geliklerin normal alasimsiz veya az alasimli geliklere kiyasla avantajlari:
’ Korozyon dayanimlari daha iyidir

Kullanim omirleri daha uzundur

Dislk ve yiiksek siklalik altindaki isletme kosullarinda kullanilabilirler

Mekanik dayanimlari iyidir

Sekil verilmeleri kolaydir

Daha hijyeniktirler

Goridntmleri daha estetiktir
Glndmizde en yaygin olarak kullanilan paslanmaz gelikler 3 ana grup altinda toplanmaktadir:

Ferritik Paslanmaz Gelikler
Temel alasim elementi olarak %10.5-30.0 oraninda krom iceren ve genel amaglar igin
kullanilan paslanmaz celiklerdir. Manyetiktirler, kaynak edilebilme kabiliyetleri disuktur
ve ostenitik ¢elikler kadar kolay sekillendirilemezler. Kimya ve petrokimya sanayinde
borularda, 1s1 degistiricilerinde, buhar ve su vanalarinda, fittinglerde, mutfak
ekipmanlarinda, otomotiv egzoz sistemlerinde yaygin olarak kullanilirlar.

Martenzitik Paslanmaz Celikler
Yiksek sertlikte ve mekanik dayanimlari oldukga iyi paslanmaz geliklerdir. Distik
sicakliklarda kirilgandirlar. Yiksek dayanim ve asinmaya karsi mukavemet gerektiren
genel mihendislik alanlarinda tercih edilirler. Bigak, tibbi alet, fren diskleri, pompa
parcalari imalatlari baslica kullanim alanlaridir.

Ostenitik Paslanmaz Celikler
Toplam paslanmaz celik tUretimi icinde %70 ilk payla diinyada en yaygin olarak kullanilan
paslanmaz celiklerdir. icerdigi nikel ve %18.0 seviyelerindeki krom, dstenitik kalitedeki
paslanmaz geliklerin korozyon dayanimini artirir. Bu nedenle yiksek korozyon direnci gereken
uygulamalarda tercih edilirler. Kolay sekillendirilebilirler, kaynak kabiliyetleri iyidir ve
miknatislanmazlar. Isi degistiricileri, buhar kazanlari, firinlar ve cehennemlikler gibi isiya
dayanim gerektiren uygulamalarda, makina imalatlarinda, ev esyalarinda, mutfak cihazlarinda,
mimari uygulamalarda, otomotiv sektoriinde yaygin olarak kullanilirlar.



PASLANMAZ CELIKLERIN KiMYASAL VE MEKANIK KARAKTERISTIKLERI

= B Kimyasal Kompozisyonu (%) Mekanik Karakteristikler
10088 10088 ol Ll Sertlik
. - Dav. Day.  Yzama
No Sembol C (max)| Cr Ni Mo N Diger \ \Z % (HB)
(N/mm2)|(N/mm2) (%) max.
Ferritik Paslanmaz Celikler
409/ : 10.5 - Ti: 6(C+N),
4091 1.4512| X2CrTi12 0.03 125 - - - <065 380-560| >220 >25 <180
12.0 -
410S |1.4000 X6Cr13 0.08 14.0 - - - - 400-600| >250 >19 <180
16.0 -
430 |1.4016 X6Cr17 0.08 18.0 - - - - 450-600| >260 >20 <185
16.0 - Ti:
430Ti |1.4520| X2CrTi17 0.025 1é 0 - - 0.015|4(C+N)+0.15,|380-620| >200 >24 <200
' <0.8
16.0 - Ti:
436L | 1.4513| X2CrMoTi17-1 | 0.025 18’ 0 - 0.8-1.4| 0.02 [4(C+N)+0.15,(400-550| >220 >23 <185
' <0.8
16.0 - Ti:
439 |1.4510| X3CrTi17 0.05 1é 0 - - - |4(C+N)+0.15,|420-600| >240 >23 <185
' <0.8
175- Ti: 0.1-0.6
441 | 1.4509| X2CrTiNb18 0.03 1é 5 - - - Nb: 3C+0.3,430-630| >230 >20 <185
' <1.0
170 - Ti:
444 | 1.4521| X2CrMoTi18-2 | 0.025 20‘ 0 - 1.8-25| 0.03 [4(C+N)+0.15,/450-650| >320 >20 <217
' <0.8
Martenzitik Paslanmaz Celikler
410 |1.4006| X12Cr13 008 -1 11.5- | 475 - - - 650-850 >450 | >15 | <220
0.15 13.5
0.16- | 12.0-
420 |1.4021 X20Cr13 0.25 14.0 - - - - 700-850| >500 >13 <230
Ostenitik Paslanmaz Celikler
X12CrMnNiN17- 16.0 - 0.05 -
201 | 1.4372 7.5 0.15 18.0 35-55 - 0.25 - 655-850( >310 >40 <219
. 0.05- | 16.0-
301 |1.4310| X10CrNi18-8 015 190 6.0-9.5| 0.8 0.10 - 600-950( >250 >40 <200
301L/ : 16.5 - 0.10 -
301LN 1.4318| X2CrNi18-7 0.03 185 6.0-8.0 - 0.20 - 650-850| >330 >35 <220
* Alinti yapilan kaynaklarin olasi yanhshgindan ve olasi yazim hatalarindan dolayi yukaridaki bilgilerden ide insaat ve Metal A.S
sorumlu degildir.
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PASLANMAZ CELIKLERIN KiMYASAL VE MEKANIK KARAKTERISTIKLERI

EN Genel Ozellikler
ASTM < Kullanim
Alsl 10088 | Genel Isi sogt.'k Kaynak Alanlan
No |Pastanmal . omi | %K1 | Egitebiime
Dayanimi y Alabilme
Ferritik Paslanmaz Celikler
Otomobillerde susturucu ve egzoz sistemlerinde
409/ Vagonlarda, konteynerlerde, otobiis karoserlerinde
409L aels © ° i o Kimya ve petrokimya sanayinde, I1si degistiricilerinde
Mutfak aletleri ve spor ekipmanlarinda
Petrokimya sanayinde
Cevher isleme ve madencilik makinelerinde
410S | 1.4000 * 2 * * Damitma kulelerinde Seperatérlerde
IsI esanjorlerinde
Genel amaglar icin kullanilan bir paslanmaz celiktir
Otomotiv sanayinde karoser pargalari, tampon retiminde
430 |1.4016 * * i * Mutfak ekipmanlari, catal-kasik tretiminde
Gida ve kimya sanayinde mimari uygulamalarda
Yiksek sicakliga dayanikliligi, kaynak kabiliyeti ve stinekligi
430Ti | 1.4520 n n o un sayesinde genis kullanim alani bulur
' Camasir makinalari, su isiticilari gibi ev aletlerinde
Otomotiv egzoz sistemlerinde gida tesislerinde
Otomobillerde susturucu ve egzoz sistemlerinde
Yakit doldurma tuplerinde, esanjorlerde
sl | e o * o o Su aritma tesislerinde
Duman bacalarinda
Yiksek sicakliga dayanikliligi, kaynak kabiliyeti ve stinekligi
sayesinde genis kullanim alani bulur
439 1.4510 * * S ++ Camasir makinalari, su isiticilari gibi ev aletlerinde
Otomotiv egzoz sistemlerinde gida tesislerinde
Otomobillerde susturucu ve egzoz sistemlerinde
Tuplerde, 1s1 esanjorlerinde
Gl e " o o o I¢c mekan kaplamada
Restoran ekipmanlarinda
Otomotiv egzoz sistemlerinde
444 | 1.4521 n n nn n Isi esanjorlerinde, sicak su sistemlerinde
’ Civata ve somun imalatinda
Tibbi ve kimyasal ekipmanlarda
Martenzitik Paslanmaz Celikler
Makine endustrisinde
Gaz turbin pargalarinda, buhar tirbinlerinde
410 | 1.4006 * ° * * Petrokimya sanayisinde, pompa parcgalarinda
Valf pargalarinda civata ve somun imalatinda
Mekanik 6zellikleri mikemmeldi, disik sicakliklarda
kirlgandir. Yiksek dayanim ve asinmaya karsi mukavemet
420 | 1.4021 * 0 0 * gerektiren genel miihendislik kullanimlarinda tercih edilir
Bigaklar tibbi aletler fren diskleri pompa parcalarinda
Ostenitik Paslanmaz Celikler
Vagonlar ve rémorklarda
Dis cephe ve ¢atl kaplamalarinda
201 1.4372 * * L S Pisirici ekipmanlarinda, kiigik ev aletlerinde
Mutfak Urlnleri ve endustriyel mutfak gereglerinde
Koémir ve petrokimya endistrisinde
Pompalarda, asit tanklarinda
301 1.4310 * * - - Damitma kazanlari ve karistiricilarda
Isi esanjorlerinde ve boru hatlarinda
Otomotiv endistrisinde, 6zellikle arag saselerinde
301L/ Demiryolu araglari ve ekipmanlarinda
301LN 1.4318 * * * * Bina insaatlarinda
Jant kapaklarinda rémork bilesenlerinde
o:Uygundegil +:Uygun  ++: lyi  +++:Cokiyi
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PASLANMAZ CELIKLERIN KIMYASAL VE MEKANIK KARAKTERISTIKLERI

Kimyasal Kompozisyonu (%)

Mekanik Karakteristikler

EN EN
10088 10088 Gekme | Akma | = | Sertlik
No Sembol C (max)| cr Ni Mo N Diger Day. Day. . (HB)
(N'mm2) (Nfmm2), (%) | o
Ostenitik Paslanmaz Celikler
. 17.0- | 8.0-
303 |1.4305| X8CrNiS18-9 | 0.10 | /% . - 0.10 - 500-750| >190 | >35 | <230
. 175- | 80-
304 |1.4301| X5CrNi18-10 | 0.07 o e - 0.10 - 500-700| >230 | >45 | <215
. 18.0- | 10.0-
304L [1.4306| X2CrNi19-11 | 0.03 - I - 0.10 - 460-680| >215 | >40 | <215
. 175- | 85- 0.12 -
304LN [1.4311| X2CrNi18-10 | 0.03 e oy - 98 - 550-750| >270 | >40 | <210
X15CrNiSi20- 19.0- | 11.0-
309 |1.4828 12 020 | -0 o - 0.10 - 500-700| >230 | >30 | <200
. 22.0- | 12.0-
309S [1.4833| X12CNi23-13 | 0.15 | % G - 0.10 - 515-700| >205 | >30 | <215
X15CrNiSi25- 24.0- | 19.0-
310 | 1.4841 o 020 | “Hn | s 5 0.10 5 550-800| >230 | >30 | <205
) 24.0- | 19.0-
310 |1.4845| X8CiNi25-21 | 010 | 57 | o5 - 0.10 - 500-750| >210 | >35 | <200
X5CrNiMo17- 16.5- | 10.0-
316 | 1.4401 . 0.07 | ‘55 130 |20-25| 0.10 - 530-670| >210 | >40 | <200
X2CrNiMo17- 16.5- | 10.0-
316L | 1.4404 fhg 0.03 e 130 |20-25| 0.10 - 530-670| >200 | >40 | <200
X2CrNiMoN17- 16.5- | 10.0- 0.12 -
316LN |1.4406 o 0.03 | o o |22 E o 580-800| >280 | >40 | <250
. X6CrNiMoTi17- 16.5- | 10.5- )
316Ti |1.4571 D 0.08 i 135 |20-25| - |Ti5C,<0.7(540-700| >220 | >40 | <200
X2CrNiMo18- 175- | 13.0-
317L |1.4438 e 0.03 | % 160 |30-40| 0.10 - 500-700| >200 | >35 | <217
. 17.0- | 9.0- .
321 |1.4541 | X6CrNiTi18- 10| 0.08 o~ o - - |Tii5C, <0.7 [520-720| >220 | >40 | <210
X6CrNiNb18- 17.0- | 9.0- Nb: 10C,
347 |1.4550 s 0.08 | o o - - <10 |800-700| >205 | >35 | <230

* Alinti yapilan kaynaklarin olasi yanlishgindan ve olasi yazim hatalarindan dolayi yukaridaki bilgilerden ide insaat ve Metal A.S

sorumlu degildir.
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PASLANMAZ CELIKLERIN KIMYASAL VE MEKANIK KARAKTERISTIKLERI

Genel Ozellikler

EN
ASTM " Kullanim
Genel Soguk
AlSI 1?‘?88 Paslanma Isi $egkil Kaynak Alanlari
o Dayanimi Edilebilme

Dayanimi Alabilme

Ostenitik Paslanmaz Celikler

Vida ve baglanti elemanlari imalatlarinda
Gida ve st isleme endustrisinde
sl ] sl - - i o Fotograf, boya, sabun ve kayit endustrilerinde
Tekstil endUstrisinde valf parcalarinda
Korozyon dayanimi, soguk sekillendirilebilme ve kaynak
304 | 1.4301 o, o e, e kabiliyetlerinin ¢ok iyi olmasi nedeniyle en yaygin olarak
’ kullanilan paslanmaz celiktir
Ev esyalari ve mutfak cihazlarinda mimari uygulamalarda
Kaynak sonrasinda tavlanmasi mimktn olmayan parcalarda
tercih edilir. Nitrik asit bulunan ortamlarada, kimya,
oAl sl o * T i petrokimya, kagit ve deri sanayinde
Gida sabun ve suni elyaf sanayinde
304L ile benzer ancak mekanik 6zellikleri daha iyidir
400°C sicakliga kadar isetme kosullarinda kullanilabilir
304LN |1.4311 o " N i Toklugu dolayisiyla dustk sicakliklarda tercih edilir
Kimya sit ve fermentasyontesislerindeki basinc¢li kaplarda
Istya dayanikli uygulamalarda tercih edilir
Yuksek sicaklik malzemesidir
=t lmsize o I - I Firin ve aparat yapimi, tasiyicilar ve borularda
Hava 6n isiticilari_sementasyon kutulari ve tav kaplarinda
Istya dayanikli uygulamalarda tercih edilir
309S | 1.4833 nn P o P Yuksek sicaklik malzemesidir
’ Firin yapimi ve isiticilarda
Sementasyon kutulari ve tav kaplarinda
Istya dayanikli uygulamalarda tercih edilir
310 1.4841 e P ~ e Yuksek sicaklik malzemesidir
’ Sanayi firinlari ve buhar kazanlarinda
Petrol tesisleri ve termoeleman koruyucularinda
Cok agresif korozif ortamlar igin uygundur
Yuksek sicaklikta ve kuvvet tasiyan parcalarda tercih edilir
Kimya, petrokimya ve gida sanayindelsi degistiricileri
buhar kazanlari ve endustriyel mutfaklarda
Cok agresif korozif ortamlar igin uygundur
316 | 1.4401 o n o P Yuksek sicaklikta ve kuvvet tasiyan pargalarda tercih edilir
’ Kimya, petrokimya ve gida sanayindelsi degistiricileri
buhar kazanlari ve endistriyel mutfaklarda
316 kaliteye benzer, ek olarak kaynak sonrasinda tavlanmasi
mUmkin olmayan parcalarda tercih edilir
Cok agresif korozif ortamlar icin uygundur
Kimya petrokimya ve gida sanayinde 1si degistiricilerde
Cerrahi aletlerde, ortopedik implantlarda
Tekstil endustrisinde
Kagit endustrisinde
Gida sanayinde
316 kaliteye benzer, yiksek sicaklik 6zellikleri daha iyidir
400°C a kadar surekli isetme kosullarinda kullanilabilir
Petrokimya, kbmir, katran sanayi, sellloz Gretiminde
Boya tesisleri sentetik recine ve lastik sanayinde
Kagit ve kagit hamuru isleme ekipmanlarinda
Gida sanayinde, gida isleme ekipmanlarinda
SUEL s A - o o Fosil ve nukleer yakitli enerji Uretim istasyonlarindaki
kondansatérlerde petrokimya ve tekstil sanayinde
Kaynak edilmis ve tavlanmamis olarak korozif ortamlarda
kullanilacak pargalar igin idealdir
Butun sicakliklarda stinektir ve kimya sanayinde kullanilir
Kaynakli aparat ve depo yapiminda fittinglerde

Yuksek sicaklik contalarinda, genlesme derzlerinde

Roket motor pargalarinda, havacilik endustrisinde
347 1.4550 A A = i Egzoz manifoldlarinda, Yiksek sicaklikta kimyasal
proses ekipmanlarinda

310S [1.4845|  +++ DT o oo

316L 1.4404 +++ + +++ +++

316LN | 1.4406 +++ + +++ +++

316Ti 1.4571 STt ++ +++ +++

321 1.4541 +++ ++ ++ +++

o : Uygun degil +: Uygun ++ 0 lyi +++ : Cok iyi
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PASLANMAZ
CELIK SAC

En az kiitlece %10.5 krom, en fazla %1.2 karbon iceren ¢elikler paslanmaz celik grubuna girer.

(Bknz. TSE EN10020) Paslanmaz celikten imal edilmis

standart yassi Uriinler piyasada rulo veya plaka halinde bulunur.

Kalinliklari 0.3 mm’den baslar ve 50 mm’ye kadar ¢ikabilir.

Genellikle 8 mm kalinliga kadar olanlar soguk haddeleme; daha kalin olanlar ise sicak haddeleme ile uretilir.
12 mm kalinliga kadar olanlari rulo halinde temin etmek miumkindir.

Yassi mamul halindeki tirtinleri farkli ebatlar dahilinde temin etmek mimkiindir. Yiizey durumu, siparis sartlarini etkileyen énemli faktorlerden biridir.

PASLANMAZ LEVHA (SAC) AGIRLIK TABLOSU

Kullamim Alanlan Kalinlik Plaka Agirliklari (kg/adet)
Asansor imalatlari (mm) 1000x2000 mm 1250x2500 1500x3000 2000x4000
_ - 0,30 4,8 7,5
Endistriyel Mutfak Imalatlari 0.40 6.4 10
Makina imalatlari 0,50 8 12,5 18
- 0,60 9,6 15 21,6 38,4
=l el 0,70 11,2 17,5 252 448
Otomotiv Sanayi 0,80 12,8 20 28,8 51,2
- - 1,00 16 25 36 64
Mimari Uygulamalar 1.20 19,0 30 43.2 76.8
Basincli Kaplar 1,50 24 7.5 54 96
Tank imalatlari g’gg ig 65205 gg :]Iég
Depo imalatlari 3,00 48 75 108 192
Tibbi Malzemeler g’gg gg :]Igg 1;3 :2328
Soguk Hava Depolari 6,00 96 150 216 384
Gida Sanavi 7,00 112 175 252 448
y 8,00 128 200 288 512
Kiiciik Ev Aletleri 9,00 144 225 324 576
e 10,00 160 250 360 640
SIS 12,00 192 300 432 768
Tekstil Sektori 15,00 240 375 540 960
18,00 288 450 648 1152

Mobilya Sektori

20,00 320 500 720 1280
25,00 400 625 900 1600
30,00 480 750 1080 1920
35,00 560 875 1260 2240
40,00 640 1000 1440 2560




PASLANMAZ
CELIK BORU

PASLANMAZ CELIK BORU STANDARTLARI
TS EN 10217-7: "'Dikisli, Basing¢ Amacli Paslanmaz Celik Borularin Teknik Teslim Sartlari™
TS EN 10216-5: "Dikissiz, Basing Amacli Paslanmaz Celik Borularin Teknik Teslim Sartlari™

Bu standartlar, oda sicakliginda, diisiik ve yliksek sicakliklarda, basing ve korozyona dayaniklilik amaglari icin kullanilan ostenitik ve ostenitik-ferritik
paslanmaz celiklerden yapilan dairesel kesitli dikisli ve dikissiz borularin iki deney kategorisinde teknik teslim sartlarini kapsar.

Amerikan standartlariigin bakiniz: ASTM A 213, A 269, A 312
TS EN 10296-2: “Mekanik ve Genel Mihendislik Amaclari icin Dikisli Yuvarlak Paslanmaz Celik Borular - Teknik Teslim Sartlari"
TS EN 10297-2: “Mekanik ve Genel Miihendislik Amaclari icin Dikissiz Yuvarlak Paslanmaz Borular - Teknik Teslim Sartlari

Bu standartlar, ostenitik ve ostenitik-ferritik paslanmaz ¢eliklerden yapilan dairesel kesitli dikisli ve dikissiz borularin kimyasal kompozisyonlarini,
teknik teslim sartlarini, calisma sicakliklarindaki mekanik 6zelliklerini, tercih edilebilir testleri ve bazi boyutsal dlgiilere ait toleranslari
kapsamaktadir.

TS EN ISO 1127: "Paslanmaz Celik Borularin Boyutlari, Toleranslari ve Birim Uzunluk Kitleleri” Bu standart, paslanmaz celik borularin ¢caplarini, et
kalinliklarini, toleranslarini ve birim uzunluga disen kiitle degerlerini kapsamaktadir.

ASTM A 554 : Mekanik ve dekoratif amacli paslanmaz gelik borular

BORU AGIRLIK TABLOSU

Dis Cap Et Kalinhgi (mm)’ ye Gére Metre Agirliklari (kg) Kullanim Alanlari
(mm) 10 [ 12 [ 15 | 20 | 25 30 | 40 | 50 | Endistriyel Mutfak imalatlari
10,0 0,226 | 0,265 | 0,320 Mok
12,0 0,276 | 0,325 | 0,395 akinaling Sea
15,9 0,374 | 0,442 | 0,542 | 0,697 Silo Imalatlari

19,0 0,451 | 0,535 | 0,658 | 0,852
21,3 0,509 | 0,605 | 0,745 | 0,968 | 1.7/8
254 0,612 [ 0,728 [ 0,899 | 1,173 | 1,435 Mimari Uygulamalar
26,9 0,649 [ 0,773 [ 0,955 | 1,248 | 1,529 [ 1,798

Otomotiv Sanayi

Gida S i
28,0 [ 0,677 [ 0,806 | 0,997 | 1,304 | 1,598 | 1,880 e
31,8 [ 0,772 | 0,927 | 1,139 | 1,494 | 1,836 | 2,166 Kiciik Ev Aletleri
33,7 ] 0,820 | 0,078 | 1.211 | 1,589 | 1,955 | 2,309 | 2,078 Mobilya Sektsri

350 | 0,852 | 1,017 | 1,260 | 1,655 | 2,037 | 2,407 | 3,109 | 3,761 , _ _
38,0 | 0,928 | 1,107 | 1,373 | 1,805 | 2,025 | 2,632 | 3,410 | 4,137 | SanaviBorulama Sistemleri
40,0 0,978 | 1,167 | 1,448 1,905 | 2,350 | 2,783 | 3,610 | 4,387 Celik Konstriiksiyonlar

42,4 | 1,038 | 1,239 | 1,538 | 2,026 | 2,501 | 2,963 | 3,851 | 4,688
483 | 1,186 | 1,417 | 1,760 | 2,321 | 2,871 | 3,407 | 4,442 | 5428
50,8 | 1,248 | 1,492 | 1,854 | 2,447 | 3,027 | 3,595 | 4,693 | 5,741
540 | 1,329 | 1,588 | 1,974 | 2,607 | 3,028 | 3,836 | 5,014 | 6,142

60,3 1,778 | 2,211 | 2,923 | 3,623 | 4,310 | 5,646 | 6,932
63,5 1,874 | 2,332 | 3,084 | 3,823 | 4,550 | 5,967 | 7,333
70,0 2,576 | 3,410 | 4,231 | 5,039 | 6,618 | 8,148
76,0 2,802 | 3,710 | 4,607 | 5,490 | 7,220 | 8,900
85,0 3,140 | 4,162 | 5,171 | 6,167 | 8,123 [10,028
88,9 3,287 | 4,357 | 5415 | 6,461 | 8,514 |10,517

101,6 3,764 | 4,994 | 6,211 | 7,416 | 9,787 |12,109
1143 4,242 | 5,631
129,0 6,368
139,7 6,904
168,3




PASLANMAZ
CELIK PROFIL

ASTM A554" e gore kare ya da dikdortgen kesitli olarak tretilen
paslanmaz celik profillerin ylizeyleri kullanim amacina ve
miisteri taleplerine gore ham, tasli, fircali ya da polisajli
olabilmektedir.

Cogunlukla kullanilan kesitler 10x10 (mm) ile 200x200 (mm) arsinda degdismektedir.

DiIKDORTGEN PROFiIL AGIRLIK TABLOSU

Kullanim Alanlar Ebat Et Kalinhigi (mm)’ ye Gére Metre Agirliklari (kg)
Dekorasyon sektori (mm) 1,0 12 15 2,0 25 30 [ 4,0 5.0
10 X20 0,453 | 0,539 | 0,662 | 0,858
10 x30 0,614 [ 0,730 | 0,902 | 1,177
Mimari alanlar 10 x40 0,773 | 0,922 | 1,141 | 1,497
10 x50 0,933 | 1,114 1,381 [ 1,816
15 x25 0,614 [ 0,730 | 0,902 | 1,177
Tekstil sektori 15 x30 0,693 [ 0,826 | 1,021 | 1,337
20 x 30 0,773 | 0,922 1,141 [ 1,497 [ 1,839
20 x40 0,933 | 1,114 1,381 [ 1,816 [ 2,239
Gemi ve agir sanayi 20 x50 1,093 | 1,305 | 1,620 | 2,135 | 2,638
25 x50 1,173 | 1,401 | 1,740 | 2,295 | 2,837
30 x40 1,093 | 1,305 | 1,620 | 2,135 | 2,638 [ 3,128

Otomotiv sektori

Mobilya sektori

Elektronik alanlar

Insaat sektorii

Ev aletleri 30 x50 1,252 | 1,497 | 1,860 | 2,455 | 3,037 | 3,607
Agir sanayi 30 x60 1412 | 1,688 | 2,099 | 2,774 | 3436 | 4,086
30 x90 1,891 | 2,263 | 2,818 | 3,732 | 4634 | 5523
Kimya sektorii 40 x50 2,099 | 2,774 | 3,436 | 4,086 | 5,347
Saglik sektori 40 x60 2,339 | 3,093 | 3,835 | 4,565 | 5,986
40 x80 2,818 | 3,732 | 4,634 | 5523 | 7,264
Lojistik sektoru 40 x100 4,371 | 5432 | 6,481 | 8,541 10,551
50 x100 4,690 | 5,831 | 6,960 | 9,180 | 11,349
60 x120 5,648 | 7,029 [ 8,397 [11,096 [13,745

Ebat Et Kalinlidi (mm)’ ye Gére Metre Agirliklari (kg)

(mm) 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0
10x 10 [ 0,294 | 0,338 | 0423 | 0,538
12x 12 | 0,358 | 0,424 | 0,518 | 0,666
15x 15 | 0,454 | 0,539 | 0,662 | 0,858
20x 20 [ 0,614 | 0,730 | 0,902 | 1,177
25x 25 [ 0,773 | 0,922 | 1,141 | 1,497
30x30 | 0933 | 1,114 | 1,381 | 1,816 | 2,239 [ 2,649
40x 40 | 1,252 | 1,497 | 1,860 | 2,455 | 3,037 | 3,607 | 4,709
50x 50 | 1,572 | 1,880 | 2,339 | 3,093 [ 3,835 | 4,565 | 5,986 | 7,357

\ = |
\\ KARE PROFIL AGIRLIK TABLOSU
¢ |

60 x 60 2,263 | 2,818 | 3,732 | 4,634 | 5523 | 7,264 | 8,954
80 x 80 3,030 | 3,776 | 5,010 | 6,231 | 7,439 | 9,818 | 12,148
100x 100 4,734 | 6,287 | 7,827 | 9,355 [ 12,373 | 15,341

120x120 7,564 | 9424 | 11.271114,928 | 18,535
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PASLANMAZ F &
CELIK DOLU MAMULLER

Hemen hemen her endiistri kolu kendine 6zgii makineler kullanir.
Gerek bu uygulamalarda gerekse standart imalatlarda paslanmaz celikten imal edilmis dolu mamiiller
oldukca genis kullanim alanina sahiptir.

TS EN 10088-3

Paslanmaz gelikler - Bolim 3: Genel amagli korozyona direncli ¢eliklerden yapilan yari mamuller,
cubuklar, filmasinler, teller, profiller ve parlak mamullerin teknik teslim sartlari

DAIRESEL GUBUK AGIRLIK TABLOSU

Cap Metre Cap Metre Gap Metre GCap Metre Ebat Metre Ebat Metre
(mm)  [Agirhgi (kg) (mm)  [Agirhigi (kg) (mm)  [Agirigi (k) (mm)  [Agirigr (k) (mm)  [Agirhgr (kg) (mm)  [Agirhgr (kg)
3 0,060 16 1,579 38 8,906 110 74,631 4x4 0,130 24x24 4,520
4 0,099 18 1,998 40 9,869 120 88,817 5x5 0,200 25x25 | 4,910
5 0,154 20 2,467 45 12,490 130 104,237 6x6 0,280 30x30 7,065
6 0,222 22 2,985 50 15,420 140 120,890 8x8 0,500 35x35 9,620
7 0,302 24 3,553 55 18,658 150 138,777 10x10 0,785 40x40 | 12,600
8 0,395 25 3,855 60 22,204 160 157,897 12x12 1,120 45x45 | 15,900
9 0,499 26 4,169 65 26,059 170 178,251 14x14 1,540 50x50 | 19,600
10 0,617 28 4,836 70 30,223 180 199,839 15x15 1,770 60x60 | 28,300
11 0,746 30 5,551 75 34,694 200 246,714 16x16 2,010 70x70 | 38,500
12 0,888 32 6,316 80 39,474 220 298,524 18x18 2,540 80x80 | 50,240
14 1,209 35 7,556 90 49,960 250 385,491 20x20 | 3,140 90x90 | 63,600
15 1,388 36 7,994 100 61,679 300 554,900 22x22 3,800 100x100| 78,500
Ebat Metre Ebat Metre Ebat Metre Ebat Metre Ebat Metre Ebat Metre
(mm)  [Agirhgr (kg) (mm)  [Agirhgr (kg) (mm)  [Agirhgr (kg) (mm)  [Agirhgr (kg) (mm) Agirligr (kg) (mm) Agirhigr (kg)
4 0,110 12 0,980 20 2,720 35 8,330 20x20x3 | 0,880 50x50x5 | 3,770
o) 0,170 14 1,330 22 3,290 40 10,880 25x25x3 | 1,120 60x60x6 | 5,420
6 0,245 15 1,530 24 3,920 50 17,000 30x30x3 | 1,360 65x65x7 | 6,830
8 0,435 16 1,740 25 4,250 60 24,280 30x30x4 | 1,780 70x70x7 | 7,380
10 0,680 18 2,200 30 6,120 70 33,320 35x35x4 | 2,100 80x80x8 | 9,660

40x40x3 | 1,813 100x100x10| 15,100
o 40x40x4 | 2,420 120x120x11{ 19,900
5060 | 5.014 | [150c15011¢]31.600

Genislik Kalinlik (mm)'ye Gére Metre Agirliklari (kg)

(mm) o 8 10 12 15 20 25 30
10 0,400
15 0,600 | 0,960 | 1,200
20 0,800 | 1,280 | 1,600 | 1,920
25 1,000 [ 1,600 | 2,000 | 2,400
30 1,200 | 1,920 | 2,400 | 2,880 | 3,600 | 4,800 | 6,000
35 1,400 | 2,240 | 2,800 | 3,360 | 4,200 | 5,600 | 7,000
40 1,600 [ 2,560 | 3,200 | 3,840 | 4,800 | 6,400 | 8,000 | 9,600
45 1,800 | 2,880 | 3,600 | 4,320 | 5,400 | 7,200| 9,000 | 10,800
50 2,000 | 3,200 | 4,000 | 4,800 | 6,000 | 8,000 | 10,000 | 12,000
60 2,400 | 3,840 | 4,800 | 5,760 | 7,200 | 9,600 | 12,000 | 14,400
70 2,800 | 4,480 | 5,600 | 6,720 | 8,400 | 11,200 | 14,000 | 16,800
80 3,200 | 5,120 | 6,400 | 7,680 | 9,600 | 12,800 | 16,000 | 19,200
100 4,000 | 6,400 | 8,000 | 9,600 | 12,000 | 16,000 | 20,000 | 24,000
120 4,800 | 7,680 | 9,600 | 11,500 | 14,400 | 19,200 | 24,000 | 28,800
150 6,000 | 9,600 |12,000 | 14,400 | 18,000 | 24,000 | 30,000 | 36,000
180 7,200 111,520 | 14,400 | 17,280 | 21,600 | 28,800 | 36,000 | 43,200
200 8,000 112,800 | 16,000 | 19,200 | 24,000 | 32,000 | 40,000 | 48,000




TS EN 10253-3 ve TS EN 10253-4 :

Alin Kaynakli Boru Baglanti

Elemanlari - Paslanmaz Celikler

TS ISO 4144 : Boru Tesisati -
ISO 7-1'e Gore Dis Acilmis

Paslanmaz Celik Baglanti Elemanlari

TS EN 1092-1 : Flanslar ve Baglantilar

PASLANMAZ CELIK
BAGLANTI ELEMANLARI
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PASLANMAZ CELIK

AKSESUAR

Paslanmaz gelikten imal edilmis balkon ve merdiven korkuluklari ile diger dekoratif uygulamalar igin aksesuarlara
ihtiya¢ duyulmaktadir. Standart tasarimlar ve 6zel talepleriniz igin litfen irtibat kurunuz.
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Ide Metal, stoktan malzeme satiginin yani sira,
paslanmaz gelik sac, profil ve lama gibi diiz
ylizeylere sahip malzemelere dekoratif
goriinim kazandirmak ve istenmeyen yiizey
hatalarini gidermek igin tam otomatik taslama
Unitesi ile musterilerine farkli bir hizmet de
sunmaktadir.

AVANTAJLARI

Dekoratif ylizey 6zelliginden dolayi
Uruinlerinize daha iyi bir gériinim kazandirir.

Yiizeyde cizik, pas ve diger lekeler gibi
istenmeyen goriinimler ortadan kaldirlabilir.

Maliyeti dustiktar.

Yiizeyde olugsacak ince gizikler diiz ham
ylizeye gore kendini daha az belli eder.
Taslama derecesi istege gore ayarlanabilir.

DEKORATIF TASLAMA
VE FILM KAPLAMA

Ham Yizey . Ta§laqrh|§ Yuzey

Yeni nesil Grdnleriniz icin
modern gorunimler

ide Metal, kuru taslama ve film kaplama hattiyla
migteri ihtiyaglarina en hizli gozimi Uretecek alt yapiya sahiptir.

Ham yiizey halindeki triinler istege gore degistirilebilen tag

zimparadan gegerek taglanmig ylizey gériinimu kazanirlar. Zimpara geniglikleri
taslanan triintin genisliginden daha fazla oldugu igin ve triinii boydan boya durmadan
tasladigi icin hattin sonunda homojen yiizey elde edilir.
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PASLANMAZ

CELIKLERiIN YUZEYLERI

Gerek ¢esitli mimari uygulamalarda, gerek sanayinin birgok farkli alaninda gesitli paslanmaz
celik yuizeyleri kullanilmaktadir.

Bunlarin bazilari direkt fabrikadaki tretim sonrasi ylizeyler iken bircogu da tiretim sonrasi
yapilan firgcalama, polisajlama veya baski islemleri gibi 6zel siirecler sonrasi elde edilmektedir.

ASTM A 480 ve EN 10088 standartlarina gore farkli sembollerle ifade edilen bu ytizeylerin
karsilastirmali tablosu ve bu ylizeylerin 6zellikleri asagidaki tablolardaki gibidir.

ASTM A 480 VE EN 10088 STANDARTLARINA GORE PASLANMAZ CELIK YUZEYLERI

ACIKLAMA ASTM A 480 | EN 10088
E;%%ke Sicak haddelenmis; tavsiz, ylzeyi temizlenmemis (HR) 1U
lenmis | Sicak haddelenmis; tavsiz, ylizeyi temizlenmis 1 1D
Soguk haddelenmis; tavlanmis, ylizeyi temizlenmis 2D 2D
Soguk  |Soguk haddelenmis; tavlanmis, yiizeyi temizlenmis ve 2B 2B
hadde- |skinpass yapilmis
lenmis  |Soguk haddelenmig; parlak tavlanmig, skinpass ve hafif BA 2R
skinpass yapiimis
Taslanmis 8 2K
Taslanmis 4 2K
Ozel Firgalanmig 6 2J
son Taslanmis ve fircalanmig 7 2P
yizeyler |Ayna ylzey 8 =
Scotch brite = 2J
Bir ylzey desenli = 2M
* Alinti yapilan kaynaklarin olasi yanhsligindan ve olasi yazim hatalarindan dolayi
yukaridaki bilgilerden ide insaat ve Metal A.S. sorumlu degildir.

No 1 l

BA

EN 10088 Standartlarina Gére Paslanmaz Celik Yizeyleri EN 10088 Standartlarina Gére Paslanmaz Celik YUzeyleri

temperlenmis,
tufalsiz

131l islemden sonra tufali alinmis.

B {ISLEM SIRASI TIPI | YUZEY DURUMU |NOTLAR Sem-iSLEM SIRASI TIPI | YUZEY DURUMU [NOTLAR
Sicak haddelenmis, . . - 1G Grit kalitesi veya ytizey purtzItlug
1uU |1s!l islem gérmemis It'aadlfie iRl (I?.;::,fie:]zIa;ﬁlizgi(:::d?;z:g:;i u‘é?i;")n veya| Taglanmig Dipnot e’ye bakiniz | belirtilebilir.
tufali alinmamis P gin, y $ 2G Cok yansitici olmaya tek yonlii doku
i Dah ki treti fal itesi
Stoak haddelenmis, | oo e | Donee vess peheT MAaa ! 19 e rcalanmis voya | FSI2NTIstan daha | Firganin veya pariaa kayisiin ke
1C |isilislem gormig kapli parcalara ya da bazi 1siya dayanikli Veyal mat parlatiimi ler i yadalylizeylplitizHNgtibeliehilis
Sicak tufal alinmig P uygulama?e,!ra uygun. 2J P s Dipnot e’ye bakiniz| Cok yansitici olmayan tek yénli doku.
\cal . : | — —
Mekanik yolla tufal giderme tipi (6rnegin
Hadde- Sicak haddelenmis, by Ianmayve A basFrJ] : puskﬂetrﬁ'le) g Denizcilik ve dis mimari uygulam_alla‘rd? i
lenmis [1E |isil islem gérmis Tufalsiz (;e%ik tipine v)é mamul?e baglik olup iLs ; korozyonalyteringldirenebilmesilicing
tufali alinmamis ’ aksi belirtimedikge segimi imalatginln veya|Salen cila Dipnot e’ye bakiniz| t|p|‘yuzeyler igin ozel n.ltellkler istenebilir.
tercihine kalmistir. 2K Enine deney parcalar::
Sicak haddelenmis Kolrﬁzyona diren%i olmas! iQindQ?]QU Ozel Temiz ylizeyli enine Ra < 0,5 um
¥ P ik tipi icin st: rt; o} i
1p |'silislem gormis | ¢¢q1q; Sonraki islemier cin dyni son yuzey. Son [ 4p iﬂ%”ﬁpnadgffi?m@’ Tekdiize, Parlak taviama ile veya taviama ve
kimyasalla Taslama zlerinin bulunmasi kabul ediebilic| | Y02- | veyal> 9570 9578 | yansitior olmayan | kimyasal malzemeyle temizleme
temizlenmis 2D veya 2B kadar piiriizsiiz degil. eyler| op pi]riiglendlifilmi; mat yiizey yoluyla isil iglem.
Islem sertlesmesine Daha yiiksek bir dayanim s
2H |7, Parlak i PO .
ugramisg elde elmek igin soguk islenmis. 1M |Goflaj Tasarim anlagmayla g:m!gg:nm";wl:n
Soguk haddelenmis,| Isil islem sonucu | Daha sonraki tretim agamasinda o |?(Ietr"n|r%/ap:lm|§ (bfevllrleqmellt.ilgn Esas olarak mimari uygulamalarda
o [isiliglem gormis | olusmus tufali alinacak veya makinede (kabartmali) Igeryuzey: DUz |y lianilan ince dokulu yiizey.
kimyasalla ince plriizsiiz islenecek pargalara ya da bazi isiya - -
temizlenmis tufalli dayanikli uygulamalara uygun. 2W |Oluklandiriimis Tasarim anlasmayla| Dayanikliigi artirmak igin ve/veya
- = —= belirlenmelidir. kozmetik amagla kullanilmisgtir.
Soguk haddelenmi Genellikle, kimyasal ¢ozeltilerle
9 sttty temizlemeye karsi direngli bir tufal T Renk anlagmayla
1sil islem gérmiis 2L |Renklendirilmig ] .
2E g Puruzli ve mat tabakasi olan celiklere uygulanir. belirlenmelidir.
mekanik yolla . ¢ v9
tufal alinmig _Klmyasal _maddey!e L) 1S . Kaplanmis (6rnegin kalaj
Soguk islemi takip edebilir. veyal| Yuzeyi kaplanmig alaminyum ile) ’
I';?‘?r‘::e' Soguk haddelenmis| 28
% [op isil islem gérmas | oL Suinek, ancak 2B veya 2R kadar a. Bitiin islem sirayla ve yiizey son durumlari bitiin gelik tiplerinde bulunmaz.
kimyasalla piiriizsiiz degil. b. Virgilden sonraki ilk hane: 1: Sicak haddelenmis, 2: Soguk haddelenmis
temizlenmis c. Son paso islemi yapiimis olabilir.
Soguk haddelenmis,| Korozyona kars! iyi direng, purtizstizlik d. Siparis sirasinda aksi belirtiimedikge sadece bir ytizey.
2D 1sil islem gérmus 2D'den ve diizlik saglamak igin ¢ogu celik tipinde e. Her yuizey tanimiyla yiizeyin 6zellikleri degisebilir ve imalatciyla
kimyasalla daha piriizsiiz ortak olan bir son yuizey. Ayrica, daha musteri arasinda daha 6zel niteliklerin (6rnegin, grit kalitesi ve ylzey purtzltlagu)
temizlenmis, son fazla isleme icin ortak son ytizey. belirlenmesi gerekebilir.
paso iglemi yapilmig Son paso islemi germe yoluyla yapilabilir.
2R |Soduk haddelenmis,| Puriizsiz 2B’den daha piiriizsiiz ve daha parlak.
parlak tavlanmis. parlak yansitici Ayrica daha fazla isleme igin ortak son yiizey!
Sorg“txlukthz_aldqelenmi§, Ya koruyucu bir atmosferde
2Q |sertiestiriimis ve Tufalsiz sertlestirilmis ve temperlenmis ya da
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